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Newsletter 2011:

Janner/ Februar:
Fertigstellung und Lieferung einer PC-gesteuerten Kleinformatfrdsanlage DELTA 73 nach Kundenanga-
ben zur Montage in eine FertigungsstraBe fr Kunststoffteile.

Max. Positioniergeschwindigkeit: 30.000 mm/min

Wiederholgenauigkeit: +/-0,01mm

Positioniergenauigkeit: +/-0,05mm

Frasspindel: ELTE 0,8 KW bis 24.000U/min

Antriebe, Steuerung: 2-Fasen Schrittmotoren mit 9Nm Drehmoment, Puls/Richtung Schrittmotorsteuerung optoentkoppelt.
Software: Linux Ubuntu BTS mit EMC2 CNC-Frassoftware.

Zanner FRASANLAGEN erscheint im neuen Design unter folgender Domain: www.zannerfraesanlagen.at
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Marz/ April:
Ab sofort kann eine neue GroBformatfrasanlage angeboten und bestellt werden. Die ,UFA“ (Universal-
FrasAnlage) ist auf Basis der bewahrten Anlagen DELTA und SYNCHRON konzipiert und kann zusétzlich
mit den bereits im Sondermaschinenbau erfolgreich eingesetzten Schwenkachsen A und C, als 5-Achs
Frasanlage ausgefihrt werden.

Ein weiterer Vorteil ist der frei zugéngliche Tisch, durch den tiefergelegten X-Antrieb, dies erleichtert das
Handling mit groBen Werkstiicken.
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Mai/ Juni:
Mehr Méglichkeiten durch ausgeklugeltes Tlschkonzept N

_— gefrdsie und gebonr e Auflogen

Alle Zanner FRASANLAGEN haben als Basis von der Maschine selbst gefraste Stahlflachen, worauf verschiedenste Tischausfiih-
rungen montiert werden kénnen.

Juli/ August:
GenerallUberholung

derZanner Produktions- undVorfuhrfrasanIae SYNCHRON 178 Bj. 2001

10 Jahre Zanner FRASANLAGEN!

- Vorschubgeschwindi
Der Betrieb wurde 20
Rudolf Zanner gegrii
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all verarbeiten- Fiir die Zukunft strebt Zan-
sowie in der ner mehr Fertigung in ei-
HSC steht fur gener Produktion, die Teil-
i nahme an internationalen
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Nach 10 Jahren Fertigung von Frasanlagen, hier eine kurze Zwischenbilanz:
Rudolf Zanner griindete den Betrieb 2001 in einer Garage, wo auch die erste Prototypfrasanlage mit den
typischen dynamischen Zg_nner Antriebskomponenten herg esIIt wurde.

. ol S
Eigene Fertigungshalle seit 2008

Erster Prototyp mit Ober!é{se als Fras-
spindel

Die erste Frasanlage wurde 2004 verkauft, 2008 Ubersiedelte der Betrieb ins neue Betriebsgebaude mit
Fertigungshalle nach Lamprechtsausen.
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September/Oktober:
EinfOhrung eines neuen Vakuummoduls VAK 738/488, dadurch wird ermdglicht die friheren Standardma-
schinentischgréBen von SYNCHRON und UFA (2015,3015 und 3020) wieder herzustellen.

Fertigung einer neuen Tangentialachse zum Schneiden von Folien nachristbar oder als Option zu den
Zanner Frasanlagen.
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Unter http://www.zannerfraesanlagen.at/images/stories/L-TANG.wmv ist hierzu ein Video zu sehen.

November/ Dezember:
Maximierung der Anwendung tangentiales Folienschneiden auf Basis der DELTA- und SYNCHRON-Fras-
anlagen:

Schneideplotter CUTTER 2015 mit Verfahrgeschwindigkeiten bis 2000mm/sec und maximalen Erweite-
rungsmoglichkeiten:
+ Teileentnahmestation mit automatischen Folienvorschub.
»  Schachtelung-Software mit maximaler Materialnutzung.
» Schnellwechselwerkzeugkopf zur Aufnahme von oszillierenden Schneidmesser, Frasspindel, und
Schreibstift.
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